wytworzony z piasku w postaci wypelniacza ,,zatopionego” w matrycy uzyskanej z surowca,
do produkcji ktorego stosowany jest polietylen (LLDPE, LDPE, MDPE) i polipropylen (PP).
Powstala w ten sposdb masa charakteryzuje sie duza wytrzymalodcia, mala gestoscia,
praktycznie zerowa nasigkliwo$cig i higroskopijnoscia. Za pomocg formowania wytwarza sig
z niej produkt finalny.

Technologia wytwarzania polega na dokladnym wymieszaniu w mieszalniku rurowym
przesuszonego miatkiego piasku z polietylenem (rozdrobnionym, zgranulowanym lub dartym)
przy jednoczesnym podgrzewaniu do wymaganej (kontrolowanej) temperatury plastyczno$ci
polietylenu, z jednoczesnym mieszaniem. Otrzymang w ten sposob mase¢ podaje si¢ do
odpowiedniej formy i nadaje jej pozadany ksztalt odpowiednim cisnieniem prasy, chtodzac
obustronnie forme zimng woda. Woda technologiczna chlodzgca krgzy w obiegu zamknigtym
i jest chtodzona pompa ciepla, a uzyskane cieplo przeznaczane jest do celéw socjalnych.
Przetwarzanie surowca odbywa si¢ przy zastosowaniu scisle okreslonych parametrow
procesu. Tworzywo podgrzewane jest do temperatury plastycznosci (130 - 165°C), a ponizej
temperatury rozktadu polimeru (300°C). Tworzywa nie nalezy poddawaé zbyt dlugiemu
dziataniu podwyzszonej temperatury gdyz przegrzanie tworzywa powyzej temperatury
degradacji powoduje pogorszenie wlasciwoscei uzytkowych wyrobu na skutek zmniejszenia
masy czgsteczkowej polimeru. ‘

Zgodnie z zalozeniem technologii najlepsze efekty uzyskuje si¢ przy sktadzie mieszaniny
piasku i polietylenu w proporcjach okoto 70% piasku i okolo 30% polietylenu, plus
ewentualne uzupetnienie $rodkami barwigcymi,

Produkcja jest proekologiczna, gdyz:
1. nie wytwarza gazéw bedacych produktem spalania,
2. nie wytwarza odpadéw, gdyz wszelkie braki produkcyjne, po ich zmieleniu
wykorzystywane sa jako pelnowartoSciowy surowiec,
3. nie powoduje nadmiernego zuzycia wody, gdyz chlodzenie odbywa si¢ w cyklu
zamknietym,
4. umozliwia zagospodarowanie odpadéw polimerowych bez koniecznosci ich utylizacji.

Innowacyjnosé i proekologicznos¢ naszego produktu zostata doceniona na réznych targach i
konkursach budowlanych. W zalgczeniu otrzymane nagrody dla sp6iki Tileco, z kiérg mamy
podpisang umowe wspélpracy /zal. Nr 1/

Roczna moc przerobowa instalacji: 1006 Mg
Technologia zostata opisana w punkcie powyze;j.

[W punkcie tym nalezy opisaé technologie, jaka zostanie zastosowana do realizacji
przedsigwzigcia. Dotyczy on tylko niektorych przedsigwzieé (instalacyi)

4. Ewentualne warianty przedsigwziecia
Nie przewiduje si¢ wariantow planowanego przedsigwzigcia.

IW punkcie tym nalezy przedstawic¢ informacje o ewentualnych wariantach planowanego
przedsiewzigcia.

Nalezy przy tym podkreslic, ze w przypadiu, kiedy przed wydaniem decyzji o Srodowiskowych
uwarunkowaniach bedzie przeprowadzana ocena oddzialywania na srodowisko - konieczne
bedzie szczegdtowe opisanie analizowanych wariantéw planowanego przedsigwzigcia (w



